E CONTENU ~
L interacTieLie NOUVEAUTES TECHNIQUES

A CE PRODUIT

TRAITER L’HZS EN ASSAINISSEMENT

DESCRIPTION

Larmoire de traitement H,S ThioBox
2.0, développée par Klearios, spécia-
liste du traitement de I'air des COV
et des odeurs, permet l'optimisa-
tion de linjection d'un réactif dans
les effluents pour le traitement pré-
ventif et curatif des sulfures sur les
postes de refoulement. LA IE St R IR
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FONCTIONNEMENT
ET CARACTERISTIQUES

La ThioBox 2.0 pilote la ou les pompes . ((.)) L A~
e

d'injection de réactif et est compatible
avec l'injection de nitrate de calcium ou

de chlorure ferrique ou tout autreréac-  * Tres grande convivialité a chaque site.
tif sur le marché. de l'interface de paramétrage * Suivi et paramétrage de

(web serveur). l'installation a distance par

e Acces a toutes les données télégestion (modem 3G inclus).

APPLICATIONS de fonctionnement et possibilité * Suppression des nuisances

de modifier le paramétrage. olfactives, de la corrosion et
Larmoire de traitement H,S ThioBox 2.0 ~ ¢ Réduction des cofits des risques pour le personnel
permet de traiter les sulfures en postes de de consommables. d’exploitation.
relevement avec les avantages suivants: ~ * Pré-configuration adaptable * Retour sur investissement rapide .

N'hésitez pas a consulter I'ensemble de nos solutions techniques pour le traitement de 'hydrogene sulfuré
et des odeurs sur notre site www.klearios.com
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