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MEMGASTM VALORISE LES BOUES 
D’ÉPURATION EN ÉNERGIE VERTE

DESCRIPTION

La technologie membranaire MemGasTM 
permet de purifier le biogaz en bio­
méthane afin d’être conforme aux qua­
lités requises pour son utilisation finale. 
Les membranes sont utilisées pour sépa­
rer les composés de méthane et de 
dioxyde de carbone afin de concentrer 
le méthane en biométhane. Celui­ci peut 
ensuite être injecté dans le réseau de gaz 
pour usage domestique ou industriel.

FONCTIONNEMENT 
ET CARACTÉRISTIQUES

Le procédé MemGasTM peut être utilisé 
sur des stations d’épuration de boues 
urbaines ou dans le cadre d’unités de 
méthanisation agricole, territoriale et 
industrielle.

Convertir du biogaz en biométhane 
implique 4 étapes principales :
1)  Le séchage du biogaz par condensa­

tion pour l’élimination de la vapeur
d’eau.

2)  L’élimination de l’H2S et des COV par
adsorption sur charbon actif.

3)  La compression du biogaz par un
compresseur à vis rotatif qui assure
l’alimentation des modules membra­
naires. Le biogaz est à nouveau séché
par refroidissement.

4)  Le biogaz est purifié pour répondre
aux spécifications du réseau de gaz
naturel. Lors de cette étape, le pro­
cédé va séparer le CO2, l’H2O, et
autres gaz minoritaires du CH4, et
ce via des membranes sélectives :
le gaz enrichi en CH4 est appelé
biométhane.

AVANTAGES

Les performances de chaque usine sont 
optimisées pour produire du biomé­
thane pur (97% à 99% de CH4) dans le 
respect des besoins de nos clients, avec 
un impact environnemental minimal et 
un rapport CAPEX/OPEX optimisé. Ce 
procédé convient pour des débits com­
pris entre 30 et 10 000 Nm3/h de biogaz 
brut et s’inscrit comme une réponse aux 
défis environnementaux des territoires :
• Faible consommation d’énergie
• Récupération de chaleur du compres­

seur pour un bilan énergétique élevé
• Pas de produits chimiques ni de

consommation d’eau
• Système de démarrage rapide et

maintenance facile
• Procédé compact et préassemblé pour

une installation facile
• Entièrement automatisé et télé­

commandé (implémentation des solu­
tions digitales Hubgrade possible)

Pour en savoir plus 

CONTENU 
INTÉRACTIF LIÉ 
À CE PRODUIT

TRAITEMENT DES BOUES

NOUVEAUTÉS TECHNIQUES

177LE GUIDE INTERACTIF DES NOUVEAUTÉS TECHNIQUES 2024www.revue-ein.com

BIO-UV Group
CS 90022
850 avenue Louis Médard 
34400 Lunel Cedex
Tel. : 04 99 13 39 11
E-mail : contact@bio-uv.com 
https://www.bio-uv.com

TRAITEMENT DES EAUX

DÉSINFECTION DES EAUX INDUSTRIELLES
DESCRIPTION

BIO-UV Group a conçu des dispositifs 
UV et d’ozonation destinés au traitement 
des eaux de process industriel selon les 
applications.
Ces eaux doivent être traitées en continu 
et purifiées afin d’éviter le développe-
ment de bactéries et micro-organismes.
BIO-UV Group fournit aux exploitants 
la possibilité de sécuriser leur produc-
tion et de garantir une qualité d’eau 
conforme à leur activité.
− Traitement simple à mettre en

œuvre qui ne modifie pas les carac-
téristiques physico-chimiques de
l’eau

− Pas de création de sous-produits de
désinfection par UV, nocifs pour la
santé humaine

− Pas de risque de sous-dosage ou
surdosage à travers les UV-C

− Pas de contraintes de suivi et de
manutention de produits chimiques

− Alliance possible avec d’autres
procédés de traitement (filtration,
adoucissement…)

LE TRAITEMENT PAR UV-C

Le traitement par ultraviolet permet aux 
industriels de sécuriser leurs eaux et 
de garantir l’hygiène sanitaire dans leur 
installation que ce soit pour :
− Le traitement des effluents

indus triels
− La prévention des légionelles (tours

aéroréfrigérantes, eaux chaudes
sanitaires)

− L’eau de process et eaux techniques
(tous secteurs industriels)

L’UV-C intervient comme une barrière 
bactériologique chaque fois qu’un facteur 
de risque est identifié. Pour répondre 
aux applications, différentes en fonc-
tion du débit, de la qualité d’eau et des 
objectifs de désinfection à atteindre, 

BIO-UV Group propose des réacteurs 
de différentes puissances, pouvant trai-
ter jusqu’à 1 500m3/h unitaire.

LE TRAITEMENT 
PAR OZONE

L’ozone est un oxydant puissant capable 
d’oxyder tous les composés organiques 
et inorganiques et de détruire les colo-
nies bactériennes et les virus (rupture 
des parois des cellules). Il possède la 
propriété unique de se décomposer sous 
la forme originale de l’oxygène.
L’ozone(O3) est produit in situ à partir 
de l’oxygène O2

APPLICATION

− Désinfection/assainissement de la
zone de production

− Traitement du produit en direct
− CIP (Clean In Place) ou NEP

(Nettoyage En Place) des lignes de
process

− Industries pharmaceutiques (oxy-
dation et désinfection)

− Bassins aquacultures (désinfection
et clarification de l’eau)

− Process industriels (traitement
désinfection, oxydation eau de
process)

BIO-UV Group a notamment équipé 
la ligne de production alimentaire 
de l’usine Saint Jean (Production de 
ravioles et de quenelles) – Désinfection 
en continu de l’eau de refroidissement 
des produits après cuisson.
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