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gagné le prix de l’économie circulaire à
Zurich et j’ai une bonne note sur Zei. Je le
fais parce que je le veux, mais force est de
constater que ces critères ne sont pas ou
peu considérés dans la sélection d’un
fournisseur.

L’eau qu’on recycle, c’c’est de la
ressource que l’on ne consomme pas.
La seconde est pour les usines d’eau
potable sur le même principe. J’ai des
légos spéciaux pour l’eau potable certifiés
ACS pour créer les procédés adaptés.

Quelles sont les avancées technologiques
récentes ou à venir chez 1H2O3 qui
suscitent le plus d’enthousiasme ?
J’adore inventer, fabriquer du rustique et
du low-tech. Il y a tellement à faire pour
l’environnement ! Je me suis d’abord
concentré sur la technologie MBBR, car
c’est celle qui permet d’atteindre de
meilleurs résultats épuratoires pour un
prix et une emprise au sol limités. Ensuite,
j’ai développé les combinés décantation/
filtration pour éliminer les MES. Puis j’ai
intégré une nouvelle façon de faire de la
désinfection.
Avec les normes qui évoluent et les
nouveaux polluants à éliminer, les
membranes sont un nouveau sujet sur
lequel je me penche.

Pouvez-vous partager des exemples de
projets ou de collaborations réussis de
1H2O3 qui ont eu un impact positif sur 
les communautés ou les industries que
vous servez ?
C’est varié, quand on travaille dans le 
traitement de l’eau, on fait forcément
quelque chose de bien pour
l’environnement. Un projet sympa me
vient quand même à l’esprit, c’est l’hôpital
de tortues dans l’océan Indien ! 

www.1h2o3.com

Quels sont vos ambitions à long terme pour
1H2O3 dans l’industrie du traitement de
l’eau ?
Poser de nouveaux brevets. J’en ai déjà
pas mal, ainsi que des dessins et modèles. 
J’ai encore plein d’idées en tête !

Et concernant votre développement
commercial ?
Je travaille essentiellement avec des
partenaires intégrateurs. Quand on
travaille ensemble, ils ont accès à des prix
préférentiels et s’occupent du projet
global avec leur équipe locale. C’est un
win-win et je souhaite développer ce
modèle aussi à
l’international. Je cherche toujours de
nouveaux partenaires.

Enfin, quel message aimeriez-vous
transmettre aux lecteurs qui souhaitent
contribuer à la préservation de l’eau et
de l’environnement ?
Ah, ça dépend de qui lit ceci ! Les
particuliers, faites de la REUT avec l’eau de
pluie par exemple, c’est assez simple. Les
collectivités et industriels, même réponse.
Faire de la REUT avec des technologies
conventionnelles, c’est facile à mettre en
place et à exploiter.

La durabilité est devenue cruciale.
Comment votre entreprise aborde-t-elle la
question de l’empreinte environnementale
dans la conception de ses produits ?
Avant de me lancer, j’ai beaucoup réfléchi
aux matériaux, à l’analyse de cycle de vie.
J’ai fait des évaluations et j’ai sélectionné
des matériaux 100 % recyclables. Grâce à
ceci, j’ai pu être certifié Solar impulse, j’ai 

Nicolas, pouvez-vous nous donner un
aperçu de la mission de 1H2O3 et de
l'inspiration derrière la création de
votre startup ?
Vous avez vu mon logo ? À la base, je
m'étais plutôt lancé dans l'aquaponie.
C'est un super concept et j'y crois
beaucoup. Cependant, ce n'est pas
encore assez dynamique alors je suis vite
revenu à mon cœur de métier :
l'assainissement. J'ai adapté mon concept
pour répondre aux besoins des
municipalités et des industriels, avec pas
mal de succès. Je fais toujours quelques
projets aquacoles, mais aujourd'hui, la
majorité des demandes concernent
l'assainissement et l'eau potable.

Quels sont les principaux avantages
des équipements de traitement d'eau
modulaires conçus par 1H2O3 par
rapport aux solutions traditionnelles ?
Disons que c’est un gros Lego. Vous avez
des briques technologiques modulaires
que vous pouvez combiner comme vous
le souhaitez pour créer le procédé adapté
à vos besoins. C’est du sur-mesure en
semi-standardisé. Il y a un double
avantage : des délais de fabrication
réduits et un prix d’achat réduit aussi
grâce à la standardisation. Et tout ça, avec
des matériaux 100 % recyclables.

Les réserves d’eau s’amenuisent.
Comment votre technologie contribue-
t-elle à garantir un approvisionnement
sûr et abordable en eau potable ?
Pour ceci, j’ai deux solutions. La première,
ce sont les skids REUT qui permettent de
recycler l’eau en sortie de traitement 

Le traitement de l’eau est essentiel pour
l’assainissement municipal et industriel.
Pouvez-vous nous parler des défis
auxquels votre entreprise répond dans
ce domaine ?
Disons que c’est très varié. Les eaux usées
municipales sont similaires et la
technologie  MBBR combinée à  un
décanteur et/ou un filtre permet
d’atteindre de belles performances
épuratoires. En industrie, les réponses
technologiques sont souvent similaires
mais comme chaque effluent est
différent, il faut d’abord faire des essais.
C’est pourquoi nous avons développé la
mini-STEP MBBR, on peut tout combiner
pour trouver le meilleur procédé. Les
industriels font souvent de la location avec
option d’achat.

1H2O3, LA STARTUP QUI REVOLUTIONNE LE TRAITEMENT DE L’EAU
Dans un monde où l'accès à de l'eau propre et sûre est un enjeu vital, la startup 1H2O3 se démarque en
concevant des équipements de traitement d'eau modulaires et innovants pour diverses applications, de
l'eau potable à l'assainissement municipal et industriel, en passant par l'aquaculture. Nicolas Meudal, le
fondateur de l'entreprise, partage avec nous sa vision et les prochains défis passionnants auxquels fait face
l'industrie du traitement de l'eau. Découvrons ensemble cette aventure entrepreneuriale prometteuse.
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E-mail : info@eloywater.fr
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GREASTOP®, LES DÉGRAISSEURS STATIQUES ET AÉRÉS

DESCRIPTION

Véritable cauchemar des solutions de 
traitement individuelles ou collectives 
des eaux usées, les huiles et les graisses 
doivent impérativement être captées 
en amont. A contrario des solutions en 
plastique ou en métal, généralement de 
petits volumes, greastop® se distingue 
par sa grande capacité de prétraite-
ment et sa faible fréquence de vidange. 
Disponibles en version statique ou aérée, 
le greastop® s’adapte à la charge grais-
seuse de l’établissement ainsi qu’à la 
variation de celle- ci. Le greastop® sta-
tique va opérer une séparation physique 
des graisses et des huiles tandis que le 
greastop® aéré va insuffler de l’air pour 
permettre une séparation plus aisée et 
performante des matières légères et 
lourdes.

FONCTIONNEMENT ET 
CARACTÉRISTIQUES

− 90% d’abattement des graisses
− Grand volume de récupération de

l’eau usée graisseuse
− Faible fréquence de vidange
− Alarmes et sondes de détection du 

niveau des graisses

− T plongeant en diamètre 200 pour
éviter les colmatages

− Deux trous d’hommes avec visibilité
directe sur les T plongeant

− Béton résistant aux attaques
chimiques des effluents

− Béton résistant aux systèmes de
vidange

APPLICATION

Les eaux issues de la restauration et 
de la restauration rapide sont particu-
lières et nécessitent des prétraitements 
adaptés. Cette phase se déroule avant 
le rejet des eaux usées vers le réseau 

d’assainissement collectif (quand cela est 
imposé) ou avant le traitement indivi-
duel des eaux. Greastop® statique est la 
solution idéale pour les établissement de 
restauration qui doivent prétraiter leurs 
eaux. Greastop® aéré sera recommandé 
pour la séparation des graisses les plus 
tenaces, voire pour la petite industrie 
agro- alimentaire.

CONTENU 
INTÉRACTIF LIÉ 
À CE PRODUIT

EQUIPEMENT POUR LE TRAITEMENT DES EAUX

CONTENU 
INTÉRACTIF LIÉ 
À CE PRODUIT


