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TRAITEMENT DES EAUX USÉES

UNE CHIMIE PROPRE POUR AMÉLIORER : PERFORMANCES, 
STABILITÉ ET FIABILITÉ DES PROCÉDÉS DE TRAITEMENT 
EN STEP
PROBLÈMES COURANTS 
LIÉS AU TRAITEMENT 
D’EAUX USÉES

• Consommations d’énergie et de pro-
duits chimiques en hausse

• graisses, formation d’écume et odeurs
• Perturbation des processus, toxicité

et performances irrégulières
• Boues foisonnantes, bactéries fila-

menteuses et faible sédimentation
des boues

• Capacités de traitement limitées
• Moussage dans le digesteur et qualité 

du biogaz produit

COMMENT 
LES NANOBULLES 
AMÉLIORENT-ELLES 
LE TRAITEMENT 
DES EAUX USÉES ?

Les graisses huiles (FOG), et compo-
sés amphiphiles, tels que les 
composés d’ammonium quaternaires 
(CAQ), 

tensioactifs et détergents, sont cou-
ramment présents dans les les eaux 
usées et interférent avec la séparation 
des solides, les processus biologiques 
et les transferts d’oxygène. Cela réduit 
considérablement l’efficacité des trai-
tements des eaux usées et augmente
la fréquence des problèmes opération-
nels rencontrés.
Par un procédé de chimie propre, les 
nanobulles (NB) peuvent éliminer sélec-
tivement les contaminants nocifs des 
eaux usées
Ceci permet de tirer une efficacité maxi-
male des traitements existants. Les prin-
cipaux bénéfices sont :
• Des capacités de traitement accrues
• Une réduction de l’énergie d’aération 

et d’utilisation de produits chimiques
• Une plus grande efficacité d’élimina-

tion de DBO/DCO et nutriments
• Réduction ou élimination des odeurs
• Réduction ou élimination du mous-

sage en digesteur.
• Une meilleure qualité de Biogaz

COMMENT 
LES NANOBULLES 
FONCTIONNENT-ELLES ?

Les nanobulles ont des propriétés 
uniques qui leurs permettent d’améliorer 
les procédés de traitement physiques, 
chimiques et biologiques. Grace à leur 
surface hydrophobe chargée, leur flot-
tabilité neutre et leur pression interne 
élevée elles attirent, fractionnent et 
modifient les caractéristiques des 
composés inhibiteurs tels que les ten-
sioactifs, CAQ, graisses et huiles. 
Cela améliore l’ensemble des 
processus bio-logique en aval et rend 
les eaux usées plus facile à traiter.

RÉSULTATS CONSTATÉS 
CHEZ NOS UTILISATEURS

• Bénéfices mesurés
• Energie d’Aération : Réduction de

40% et +
• Désinfection : Moins 40% de Chlore
• Clarificateur primaire : 10% de reten-

tion de solide sup.
• Traitement secondaire : 20% de capa-

cité extra
• Digestion Anaérobie : + 20% de

méthane
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DYNADISC, DYNADRUM,
SOLUTIONS INCONTOURNABLES POUR
LA FILTRATION TERTIAIRE

DESCRIPTION

EMO, grâce à sa gamme DYNADISC‐
DYNADRUM et ses nombreuses réfé-
rences, est de plus en plus présent sur 
le sujet de la filtration tertiaire en com-
plément des traitements primaires et 
secondaires.
Deux systèmes de filtration conçus 
aussi bien pour le secteur urbain 
qu’industriel.
• Le DynaDrum, filtre à tambour pour

les petits débits.
• Le DynaDisc, filtre à disques pour

les débits moyens et importants.
Objectif double : éliminer les éléments 

indésirables tels que les MES, la DCO, le
phosphore et les composés spécifiques
sous forme particulaire pour amélio-
rer la qualité de l’eau épurée en vue de 
son rejet dans le milieu naturel ou de 
sa réutilisation.

FONCTIONNEMENT
ET CARACTÉRISTIQUES

Fonctionnement
L’eau à filtrer est guidée dans le tambour
et s’écoule par gravité à travers les pan-
neaux filtrants montés sur la périphérie
du tambour. Les solides en suspension
sont séparés et s’accumulent à l’inté-
rieur du tambour filtrant.
Lorsque la différence de niveau entre 
l’amont et l’aval est trop importante (Δp),
le tambour effectue une rotation et lance

un cycle de lavage afin d’évacuer les MES
déposées sur la toile filtrante.
L’eau, issue du lavage des toiles, est alors
récupérée et évacuée indépendamment
de l’eau filtrée.

Caractéristiques
• débit de traitement jusqu’à

2.400 m³/h;
• filtration de 10 à 40 microns;
• système de lavage intégré.

APPLICATIONS

• Eaux usées urbaines.
• Eaux usées industrielles (industrie

agroalimentaire, pétrochimie, 
chimie, pharmacie, papeterie, 
métallurgie, industrie textile).

EMO
4 rue Lépine - Parc d’Activités de la 
Richardière - BP 53209
35530 Noyal sur Vilaine
Tél. : 02 99 86 02 03 - Fax : 02 99 86 02 04
emo@emo-france.com
http://www.emo-france.com

Deux unités compactes et autonomes pour des configurations hors sol
ou en canal en fonction des contraintes existantes.

VERSION HORS SOL

CONTENU  
INTÉRACTIF LIÉ  
À CE PRODUIT

VERSION EN CANAL

CONTENU 
INTÉRACTIF LIÉ 
À CE PRODUIT

CONTENU  
INTÉRACTIF LIÉ  

À CE PRODUIT


