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POMPAGE AUTONOME EN ZONE HUMIDE

DESCRIPTION Les principaux avantages de la pompe  Lefficacité énergétique
Amaflow Wet résident dans: * Adaptation en continu au débit
entrant.
Débouchage automatique * Réduction des pertes de charge et
* Adaptée a tous les débits. de la hauteur géomeétrique.
e Surveillance du bouchage. * Consommation la plus faible
* Débouchage par rotation inverse. possible.
» FEvacuation des déchets au fil de
leau.
APPLICATIONS
Fonctions autonomes pour assurer
* Nettoyage réseau. Disponibles du DN65 a DN150, 'Ama-
* Nettoyage pompe. flow Wet vise le relevage des eaux usées
* Nettoyage station. de toute nature provenant des installa-
* Anti-anneau de graisse. tions collectives, tertiaires, municipales

. et industrielles.
LAmaflow Wet est une solution de pom-

page autonome en fosse humide concue
pour relever les eaux pluviales ou usées
des petites et moyennes collectivités.

FONCTIONNEMENT
ET CARACTERISTIQUES

Cette pompe submersible de la gamme
Amarex est une solution pré-configu-
rée, dotée d'une conception anti-col-
matage, dont la compacité, la pose en
puits humides, I'utilisation en ligne par

l'exploitant et l'entretien garantissent le

bon fonctionnement et la pérennité des Amaflow-Wet Amaflow-Wet Amaflow-Wet
installations. Ouvrage béton Fond autonettoyant Cuve préfabriquée
Amaclean
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